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(54) Title: CARDBOARD BLANK AND PACKAGE FORMED FROM SAID BLANK FOLDED AND GLUED 

(54) Titre: DECOUPE EN CARTON ET EMBALLAGE FORME A PARTIR DE CEITE DECOUPE PLIEE ET COLLEE 



(57) Abstract 

The invention concerns a package formed from a folded 
and glued cardboard blank (D) comprising a body obtained 
from panels (P1-P4) of the blank, said panels having a 
weakened line (LAI, LA2, LA4) capable of being broken and 
delimiting a lower body constituting an open box (3) and an 
upper body constituting a lid (5) folded down on the box (3) 
opening (O); said lid (5) remaining abutted to the box along a 
folding line (LP3) comprising a wall (6) with an indentation 
(F) formed from the weakened line (LAI, LA2, LA4) Said 
box (3) also comprises an inner structure (I) formed from the 
panels (P5, P6, P7) of the blank and which is partly housed in 
the box (3) and partly located in the lid (5), to form at least one 
ridge (10) designed to be engaged in the lid (5) indentation 
(F) for retaining by friction said lid (5) when the package is 
closed. 

(57) Abrege" 

Emballage forme* a partir d'une decoupe (D) en carton 
pliee et collee comprenant un corps obtenu a partir de 
panneaux (P1-P4) de la ddcoupe, ces panneaux presentant une 
ligne d'affaiblissement (LAI, LA2, LA4) apte a 6tre rompue 
et qui deMimite un corps inferieur constituant une boite ouverte 
(3) et un corps supeneur constituant un couvercle (5) rabatru 
sur rouverture (O) de la boite (3); ledit couvercle (5) restant 
attenant a la boite (3) le long d'une ligne de pliage (LP3) 
comportant une paroi (6) avec une echancrure (F) formee a partir de la ligne d'affaiblissement (LAI, LA2, LA 4); ladite botte (3) comportant 
egalement une structure interne (I) formed a partir de panneaux (P5, P6, P7) de la decoupe et qui est en partie loge*e dans la boite (3) et en 
partie situee dans le couvercle (5), pour former au moins une arfete (10) qui est destinee a s'engager dans r echancrure (F) du couvercle (5) 
pour retenir par friction ledit couvercle (5) lorsque Temballage est referme\ 
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DECOUPE EN CARTON ET EMBALLAGE FORME A PART I R DE CETTE 
DECOUPE PLIEE ET COLLEE 

La presente invention concerne un emballage 
5 forme a partir d'une decoupe en carton pliee et collee, 
pour realiser notamment une boite destinee a contenir des 
objets ou articles qui sont ensuite preleves au fur et k 
mesure de leur utilisation ou consommation. 

II est connu de prevoir dans la decoupe en 

10 carton des lignes de pliage pour delimiter des panneaux 
destines a former la boite et des lignes 
d'af faibiissement pour delimiter, apres leur rupture, une 
ouverture d'acces permettanc de prelever les objets 
prealablement stockes dans la boite. Concretement , une 

15 fois la boite mise en forme par de simples operations de 
pliage ez de collage, on utilise un cote res te ouvert de 
la boite pour introduire les objets, puis ce cote ouvert 
est ferme par des rabats qui sont replies et assembles 
entre eux. La boite fermee peut alors etre 

20 commercial! see, et 1 ' utilisateur est invite a rompre les 
lignes d ' af faibiissement pour decouper un pan de la boice 
qui degage 1 ' ouverture donnant acces aux objets. Cette 
ouverture d'acces est done differente de celle utilises 
pour le remplissage de la' boite. 

25 Le pan de la boite ainsi decoupe pour degager 

1 ' ouverture d'acces peut etre arrache mais, le plus 
souvent, lorsque les objets r.e sont pas utilises ou 
consommes en une seule fois, il est connu d'utiliser ce 
pan comme un couvercle rabattable qui permet de refermer 

3 0 temporairement la boite. A cet effet, on prevoit souvent 
une languette integree au couvercle et qui vient 
s ' engager dans une ouverture predecoupee sur une des 
faces de la boite. 
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L ' experience montre que ce type de languette 
ne donne pas entierement satisfaction. Sn effet, elle 
manque de rigidite, ce qui ne permet pas d' assurer une 
fermeture suffisante de la boite entre deux utilisations 
5 de celle-ci. 

Le but de 1 ' invention est de pallier cet 
inconvenient tout en presentant d'autres avantages . 

A cet effet, 1 ' invention propose un emballage 
forme a partir d'une decoupe en carton pliee et collee, 

10 qui est caracterise en ce qu'il comprend un corps obtenu 
a partir de panneaux de la decoupe, ces panneaux 
presentant une ligne d' af faiblissement apte a etre rompue 
et qui delimice un corps inferieur conscicuant une boite 
ouverte et un corps superieur constituant un couvercle 

15 rabattu sur 1 * ouvercure de la boite ; ledit couvercle 
restant attenant a la boite le long d'une ligne de pliage 
apres rupture de la ligne d ' af faiblissement pour pouvoir 
basculer autour de la ligne de pliage et degager 
l'ouverture de la boite ; ledit couvercle comportant une 

2 0 paroi avec une echancrure formee a partir de la ligne 

d ' af faiblissement ; ladice boite comportant egalement une 
structure interne formee a partir de panneaux de la 
decoupe et qui est en partie logee dans la boite et en 
partie situee dans le couvercle, pour former d'une part 
25 une arete qui est destinee a s ' engager dans 1 ' echancrure 
du couvercle, et d' autre part une surface d'appui contre 
laquelie vient s'appliquer une partie de la face externe 
de la paroi echancree du couvercle, pour retenir par 
friction ledit couvercle lorsque 1' emballage est referme. 

3 0 D'une maniere generale, la surface d'appui de 

la structure interne de la boite est constitute par une 
partie d'un premier panneau de la decoupe formant un 
premier rabat applique contre la face interne du panneau 
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de la boite qui est adjacent a la paroi echancree du 
couvercle . 

Selon une autre caracteristique de 
1' invention, la structure interne de la boite comprend un 
5 deuxieme panneau de la decoupe qui est at tenant au 
premier rabat pour former une cloison transversale qui 
separe la boite en deux compartiments access ibles par 
1 ■ ouverture de la boite. 

D'une maniere generale, le premier panneau 
10 formant rabat et le deuxi&me panneau formant la cloison 
transversale de la structure interne de la boite 
delimiters un diedre admettant ladite arete comme arete 
du diedre . 

Avantageusement , ladite arete peut etre f endue 
15 a son excremice situee dans le couvercle de la boite. 

Selon un mode de realisation de 1' invention, 
la structure interne de la boite comprend egalement un 
panneau de la decoupe formant un second rabat attenant a 
la cloison transversale et qui est applique contre la 
20 face interne du panneau de la boite situe en vis-a-vis du 
premier rabat. 

Les deux rabats et la cloison transversale de 
la structure interne de la boite forment une structure en 
U ou en S qui peut etre collee par lesdits rabats a la 
25 boite. 

D'une maniere generale, la paroi echancree du 
couvercle est situee en vis-a-vis de la ligne de pliage 
autour de laquelle bascule le couvercle apres rupture de 
la ligne d' af f aiblissement . 
3 0 La presente invention concerne egalement une 

decoupe en carton pour realiser l'emballage precite, 
cette decoupe comprenant au moins : 
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- une serie de premiers panneaux consecutifs 
avec des rabats lateraux, chaque panneau etant attenant 
au suivant le long d'une ligne de pliage, pour former le 
corps de 1 ' emballage, 

5 - une ligne d'af faiblissement formee dans 

lesdits premiers panneaux et apte a §tre rompue pour 
delimiter dans le corps de 1' emballage un corps inferieur 
constituant une boite ouverte et un corps superieur 
constituant un couvercle rabattu sur l'ouverture de la 
10 boite, 

- une echancrure realisee dans une paroi du 
couvercle et formee a partir de la ligne 
d' af faiblissement , 

- une ligne de pliage formee dans les premiers 
15 panneaux pour permettre au couvercle, apres rupture de la 

ligne d ' af faiblissement , de basculer pour degager 
l'ouverture de la boite, et 

- une serie de seconds panneaux consecutifs 
attenante a la serie de premiers panneaux, pour former la 

20 structure interne de la boite destines a cooperer avec le 

couvercle pour retenir ce dernier par friction, lorsque 

1' emballage est referme. 

D'autres avantages, caracteris tiques et 

details de 1 ' invention ressortiront du complement de 
25 description qui va suivre en reference a des dessins 

annexes, donnes uniquement a titre d'exemple et dans 

lesquels : 

- la figure 1 est une vue a plat d'une decoupe 
en carton a partir de laqueile on peut realiser un 

30 emballage selon 1* invention, 

- la figure 2 est une vue en perspective de 
1' emballage sous la forme d'une boite realisee a partir 
de la decoupe en carton illustree sur la figure 1, 
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- La figure 3 est une vue en perspective 
partielle montrant l'emballage dans un etat ouvert pour 
prelever un ou plusieurs objets contenus dans la boite, 
et 

5 - la figure 4 est une vue en perspective de 

l'emballage de la figure 3 dans un etat referme apres le 
prelevement d'un ou plusieurs objets. 

La decoupe D telle qu'illustree sur la 
figure 1 comprend : 

10 - une premiere serie de plusieurs panneaux 

consecutifs, par exemple quatre panneaux PI, P2, P3 et P4 
qui sont alignes suivant un axe X-X, chaque panneau etant 
attenant au suivant le long d'une ligne de pliage L?l 
sensiblement perpendiculaire a l'axe X-X, 

15 - des panneaux lateraux formant des rabats 

R1-R4 et R'l-R'4 qui bordent chaque panneau P1-P4 le long 
de lignes de pliage LP2 sensiblement paralleles a l'axe 
X-X, 

- une seconde serie de plusieurs panneaux 
20 consecutifs, par exemple trois panneaux P5, ?6 et P7 qui 

prolongent le panneau P4 suivant 1 1 axe X-X, le panneau P5 
etant attenant au panneau P4 le long d'une ligne de 
pliage LP1 qui s'etend seulement sur une partie de la 
longueur du panneau P4, et 
25 - un panneau formant un rabat R5 attenant au 

panneau P4 le long de la partie restante de la longueur 
du panneau P4 . 

La decoupe D est completee par : 

- une ligne d' af f aiblissement LAI sensiblement 
30 parallele a l'axe X-X et formee dans le panneau PI entre 

les points Al et A2 situes sur les deux cotes du 
panneau Pi qui sont perpendiculaires a l'axe X-X, 
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- une echancrure ou fente centrale F formee a 
partir de la ligne d ' af f aiblissement LAI et 
perpendiculairement a celle-ci, 

- une ligne d 1 aff aiblissement LA2 formee dans 
5 le panneau P2 et qui s'etend entre le point A2 et un 

point A3 situe sur la ligne de pliage LP1 entre les 
panneaux P2 et P3, 

- une ligne de pliage LP3 formee dans le 
panneau P3 et qui s'etend entre le point A3 et un point 

10 A4 situe sur la ligne de pliage LP1 commune aux panneaux 
P3 et P4, cette ligne de pliage LP3 etanc sensiblement 
parallele a 1 ' axe X-X, et 

- une ligne d* aff aiblissement LA4 formee dans 
le panneau P4 et qui s'etend entre le point A4 et un 

15 point A5 situe sur la ligne de pliage L?l commune aux 

panneaux P4 et P5 , ce point A5 marquant la separation 

entre le panneau P5 et le rabat R5 . 

A partir de cette decoupe D, on peut realiser 

un emballage 1 sous la forme d'une boite illustree sur la 
20 figure 2 en executant des operations de pliage le long 

des lignes LP1 et LP2, ainsi que des operations de 

collage en nombre iimite. 

Ainsi, on peut tout d'abord replier les quatre 

panneaux P1-P4 pour realiser les quatre parois laterales 
25 du corps de 1' emballage 1 sous la forme d'un 

parallelepipede rectangle. Au cours de cette operation, 

les trois panneaux P5, P6 et PI, dont la fonction sera 

explicitee plus loin, sont replies a l'interieur du corps 

de 1 ' emballage . 

3 0 Ensuite, on procede a des operations de 

collage qui consistent : 
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- a coller le rabat R5 et le panneau P5, qui 
sont attenants au panneau P4, contre la face interne du 
panneau PI, et 

- a coller le panneau P7 contre la face 
5 interne du panneau P3 oppose au panneau PI. 

Enfin, on replie et on assemble par collage 
les rabats R1-R4 d'une part, et les rabats R'l-R'4 
d* autre part, pour fermer les deux extremites ouvertes du 
corps de l'emballage 1. 

10 Comme ceia ressort clairement de la figure 2, 

les lignes d ' af f aiblissement LAI, LA2 et LA4 forment une 
ligne continue qui s'etend sur les trois panneaux 
consecutifs PI, P2 et P4 . Les deux points d'extremite A3 
et A4 de cette ligne d' aff aiblissement continue 

15 correspondent aux deux extremites de la ligne de pliage 
LP3 prevue sur le panneau P3 . 

Ainsi, comme cela est illustre sur la figure 3 
apres rupture des lignes d ' aff aiblissement LAI, LA2 et 
LA4, le corps de l'emballage est scinde en deux parties : 

2 0 un corps inferieur constituant une boite ouverte 3 et un 
corps superieur constituant un couvercle 5 initialement 
rabattu sur 1 ' ouverture 0 de la boite. 

Le couvercle 5 reste attenant a la boite 3 le 
long de la ligne de pliage LP3 pour pouvoir basculer 

2 5 autour de cette ligne et degager 1 * ouverture 0 de la 

boite 3. Le couvercle 5 est constitue de quatre parois 
laterales 6-9 respectivement delimitees dans les panneaux 
P1-P4, et d'une paroi de fond formee par les rabats R'l- 
R'4. La paroi 6 du couvercle 5 formee dans le panneau Pi 

3 0 est celle qui comporte 1 ' echancrure ou fente F . 

Les panneaux P5, P6 et P7 forment une 
structure interne I qui est en partie logee dans la 
boite 3 et en partie situee dans le couvercle 5. Dans 
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cette structure I, le panneau intermediaire P6 forme 
notarament une cloison transversale qui separe la boite 3 
en deux compart iments . Cette cloison s'etend entre les 
deux panneaux opposes Pi et P3 de la boite 3 et est 
5 retenue a ceux-ci par 1 ' intermediaire des deux panneaux 
P5 et P7 formant des rabats . Cette structure I a done 
globalement une forme en U ou en S suivant que les deux 
rabats P5 et P7 sont situes ou non de part et d* autre de 
la cloison transversale. 
10 Cette structure interne I est telle que, 

lorsque 1 ' on a rabactu le couvercle 5 sur la boite 
ouverte 3 (figure 4) : 

- les deux panneaux P5 et PS comprennent 
respectivement deux parties P5a et P6a qui s'etendent a 

15 I'interieur du couvercle 5 en formant un diedre dont 
1* arete 10 est venue s ' engager dans la fente F de la 
paroi laterale 6 du couvercle 5, et 

- une partie de la face externe de la paroi 
echancree 6 du couvercle 5 est en appui centre la face 

20 interne de la partie P5a du panneau ?5 situee a 
I'interieur du couvercle 5. 

Dans ces conditions, la structure interne I de 
la boite 3 et la paroi echancree 6 du couvercle 5 
cooperent par friction pour retenir le couvercle 5 sur la 

25 boite 3 lorsque l'emballage 1 est referme. 

Dans 1 ' exemple illustre sur les figures, 
1* arete 10 de la structure interne I est f endue, et cette 
fente complementaire F' vient alors s'emboiter dans la 
fente F de la paroi echancree du couvercle 5 . Cette 

3 0 disposition permec d'ameliorer la precision du 
positionnement du couvercle 5 sur la boite 1, lorsque 
l'emballage 1 est referme. En outre, un cote de la fente 
F est evase pour former un bord incline b (figure 3) qui 
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facilite le positionnement de la paroi echancree 6 du 
couvercle 5 par rapport a la structure interne I de la 
boite 3. 

D'une maniere generale, la boite 3 et le 
5 couvercle 5 peuvent avoir une forme polygonale, et 
1' angle du diedre forme par la structure interne I de la 
boite 3 peut etre quelconque. 

Bien entendu, des variantes peuvent etre 
envisagees a partir du mode de realisation precedemment 
10 decrit. En particulier, les operations de collage lors de 
1' assemblage des rabats R1-R4 et des rabats R'l-R'4 
peuvent etre supprimees, ainsi que les operations de 
collage des panneaux P5 et P7 de la structure interne I 
si cette derniere presente une rigidite suffisante. 
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REVINDICATIONS 

1. Emballage forme a partir d'une decoupe (D) 
en carton pliee et collee, qui est caracterise en ce 
qu'il comprend un corps obtenu a partir de panneaux (Pi- 

5 P4) de la decoupe, ces panneaux presentant une ligne 
d»af faiblissement (LAI, LA2, LA4) apte a etre rompue et 
qui delimite un corps inferieur constituant une boite 
ouverte (3) et un corps superieur constituant un 
couvercle (5) rabattu sur l'ouverture (O) de la boite 

10 (3) ,- ledit couvercle (5) restant attenant a la boite (3) 
le long d'une ligne de pliage (LP3) apres rupture de la 
ligne d ' af faiblissement (LAI , LA2 , LA4) pour pouvoir 
basculer autour de la ligne de pliage (LP3) et degager 
l'ouverture de la boite ; ledit couvercle (5) comportant 

15 une paroi (6) avec une echancrure (F) formee a partir de 
la ligne d 1 af faiblissement (LAI, LA2 , LA4) ; ladite 
boite (3) comportant egalement une structure interne (I) 
formee a partir de panneaux (P5, P6, P7) de la decoupe et 
qui est en partie logee dans la boite (3) et en partie 

20 situee dans le couvercle (5), pour former d'une part une 
arete (10) qui est destinee a s • engager dans 1' echancrure 
(F) du couvercle (5) , et d' autre part une surface d'appui 
(P5a) contre laquelle vient s'appliquer une partie de la 
face externe de la paroi .echancree (6) du couvercle (5), 

25 pour retenir par friction ledit couvercle (5) lorsque 
1' emballage est referme. 

2. Emballage selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la surface d'appui (P5a) de la 
structure interne (I) de la boite (3) fait partie du 

30 panneau (P5) de la decoupe formant un premier rabat 
applique contre la face interne du panneau (Pi) de la 
boite qui est adjacent & la paroi echancree (6) du 
couvercle (5) . 

3. Emballage selon la revendication 2, 
35 caacterise en ce que le deuxieme panneau (P6) de la 

structure interne (I) de la boite (3) , qui est attenant 
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au premier panneau (P5) forme une cloison transversale 
qui separe la boite (3) en deux compartiments accessibles 
par l'ouverture (0) de la boite (3), et dont une partie 
(P6a) est situee dans le couvercle (5) lorsque 
5 1' emballage (1) est referme. 

4 . Emballage selon la revendication 3 , 
caracterise en ce que la partie (P5a) du premier panneau 
(P5) et la partie (P6a) du panneau (P6) de la structure 
interne (I) de la boite (3) forment un diedre admettant 

10 ladite arete (10) comme ar§te du diedre. 

5. Emballage selon la revendication 4, 
caracterise en ce que ladite arete (10) peuc etre f endue 
a son extremice situee dans le couvercle (5) de la boite. 

6. Emballage selon l'une quelconque des 
15 revendications precedentes, caracterise en ce que la 

structure interne (I) de la boite (3) comprend egalement 
un panneau (P7) de la decoupe formant un second rabat 
attenant a la cloison transversale et qui est applique 
contre la face interne du panneau (P3) de la boite situe 
20 en vis-a-vis du premier rabat. 

7. Emballage selon la revendication 6, 
caracterise en ce que les deux rabats (P5,P7) et la 
cloison transversale (P5) de la structure interne (I) de 
la boite (3) forment une structure en U ou en S qui peut 

2 5 §tre collee par lesdits rabats a la boite. 

8. Emballage selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que la 
paroi echancree (6) du couvercle (5) est situee en vis-a- 
vis de la ligne de pliage (LP3) autour de laquelle 

3 0 bascule le couvercle (5) apres rupture de la ligne 

d'af faiblissement (LAI, LA2, LA4) . 

9. Decoupe en carton pour realiser un 
emballage tel que defini dans l'une quelconque des 
revendications 1 £ 8, caracterisee en ce qu'elle est 

3 5 constitute par au moins : 
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- une serie de premiers panneaux (P1-P4) 
consecutifs avec des rabats lateraux ( R1-R4 , R ' 1-R • 4) , 
chaque panneau etant at tenant au suivant le long d'une 
ligne de pliage (LP1) , pour former le corps de 

5 1 ' emballage, 

- une ligne d' af f aiblissement (LAI, LA2 , LA4) , 
formee dans lesdits premiers panneaux (P1-P4) et apte a 
etre rompue pour delimiter dans le corps de 1' emballage 
un corps inferieur constituant une boite ouverte (3) et 

10 un corps superieur constituant un couvercle (5) rabattu 
sur l'ouverture de la boite, 

- une echancrure (F) realisee dans une paroi 
(6) du couvercle (5) et formee a partir de la ligne 
d' aff aiblissement (LAI) , 

15 - une ligne de pliage (LP3) formee dans les 

premiers panneaux (P1-P4) pour permettre au 
couvercle (5), apres rupture de la ligne 

d' aff aiblissement (LAI), de basculer pour degager 
l'ouverture de la boite, et 

20 - une serie de seconds panneaux consecutifs 

(P5, P6, P7) attenante a la serie de premiers panneaux 
(P1-P4), pour former la structure interne (I) de la boite 
destinee a cooperer avec le couvercle (5) pour retenir ce 
dernier par friction, lorsque 1 ' emballage est referme. 

25 10. Decoupe en carton selon la revendication 

9, caracterisee en ce que le nombre de panneaux (P1-P4) 
de la premiere serie est de quatre par exemple qui sont 
alignes suivant un axe (X-X) perpendiculaire aux lignes 
de pliage (LP1) , en ce que la ligne d' aff aiblissement 

30 (LAI ) est sensiblement parallele a l'axe (X-X) et formee 
dans le panneau (PI) ente deux points (A1,A2) situes sur 
les deux c6tes dudit panneau (PI) qui sont 
perpendiculaires a l'axe (X-X), en ce que la ligne 
d' aff aiblissement (LA2) est formee dans le panneau (P2) 

3 5 et s'etend entre le point (A2) et un point (A3) situe sur 
la ligne de pliage (LP1) commune aux panneaux P2 et P3 , 
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en ce que la ligne de pliage (LP3) est sensiblement 
parallele a L'axe (X-X) , formee dans le panneau (P3) et 
s'etend entre le point (A3) et un point (A4) situe sur la 
ligne de pliage (LP1) commune aux panneaux (P3,P4), et en 
5 ce que la ligne d' af f aiblissement (LA4) est formee dans 
le panneau (P4) et s'etend entre le point (A4) et un 
point (A5) situe sur la ligne de pliage (LP1) commune aux 
panneaux ( P4 , P5 ) . 

11. Decoupe selon la revendication 10, 

10 caracterisee en ce que le nombre de panneaux (P5-P7) de 
la seconde serie est de trois par exemple, en ce que le 
panneau (PS) est at tenant au panneau (P4) le long d'une 
ligne de pliage (LP1) qui s'etend seulement sur une 
partie de la longueur du panneau (P4) , en ce qu'un 

15 panneau formant rabat (R5) prolonge le panneau (P5) et 
est attenant au panneau (P4) le long de la partie 
restante de la longueur du panneau (P4) , et en ce que le 
point (AS) de la ligne d' af f aiblissement (LA4) est situe 
a l'extremite de la ligne de pliage (LP1) commune aux 

20 panneaux (P4, P5) et marque la separation entre le 
panneau (PS) et le rabat (R5) . 
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